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ПРОГРАМА
1. Технологія збирання та сортування використаної упаковки
1.1. Класифікація та морфологічний склад твердих побутових відходів.

1.2. Валове та роздільне ( селективне) збирання твердих побутових відходів. Переваги і недоліки кожного із способів.

1.3. Конструкція і принцип роботи сміттєперевантажувальних станцій. Транспортування зібраних відходів.

1.4. Характеристика і особливості новітніх систем збирання і перероблення відходів упаковки на прикладі „ Дуальної системи” ФРН.

1.5. Технологічна підготовка та знезаражування твердих побутових відходів в біотермічних барабанах.

1.6. Принципова технологічна схема сміттєпереробного заводу.

1.7. Видалення чорних та кольорових металів на сміттєпереробному заводі.

1.8. Характеристика основних способів піролізу та їх особливості.

1.9. Технологічна схема виробництва паперу.

1.10. Характеристика технологічного процесу виробництва паперу. Особливості процесу переробки макулатури.

1.11. Матеріальний та сировинний рецикл відходів полімерних матеріалів.

1.12. Методи ідентифікації відходів полімерних матеріалів перед їх утилізацією.

1.13. Технологічна схема переробки змішаної використаної упаковки.

1.14. Технологічна схема переробки однорідно відсортованої упаковки.

1.15. Технологічна схема переробки використаної упаковки з комбінованих матеріалів.

1.16. Технологічна схема переробки використаної упаковки із жерсті.

1.17. Технологічна схема переробки використаної упаковки з алюмінію.

1.18. Технологічна схема переробки використаної упаковки із скла.

1.19. Технологічна схема переробки використаної упаковки з паперу та картону.

1.20. Технологічна схема переробки використаної несортованої упаковки.

1.21. Подрібнення та укрупнення використаної упаковки. Способи реалізацій та область застосування.

1.22. Термічні методи переробки і зневоджування використаної упаковки.

1.23. Механічне зневоджування твердих відходів. Способи реалізації та область застосування.

2. Обладнання для переробки використаної упаковки
2.1 Класифікація обладнання для переробки використаної упаковки.

2.2 Класифікація обладнання для збирання використаної упаковки.

2.3 Основні конструктивні відмінності  обладнання для сортування. Загальні відомості та характерні конструктивні схеми обладнання з механічним та пневматичним сортуванням . 

2.4. Загальні відомості та характерні конструктивні схеми обладнання з магнітним сортуванням.
2.5. Загальні відомості та характерні конструктивні схеми обладнання з гідравлічним сортуванням.
2.6. Характерні конструктивні схеми та принцип роботи обладнання для формування сировинної суміші. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.7. Призначення і основні конструктивні відмінності дробильно- розмольного  обладнання.

2.8 Характерні конструктивні схеми дробильного обладнання ударної дії. Розрахунок основних параметрів процесу подрібнення.
2.9 Характерні конструктивні схеми дробильного обладнання роздавлювальної дії. 
2.10 Характерні конструктивні схеми розмольного обладнання розтираючої дії. Розрахунок основних параметрів процесу розмолу.

2.11  Обладнання для подрібнення паперу та картону.
2.12  Обладнання для подрібнення деревини.

2.13 Обладнання для подрібнення плівкових та жорстких полімерів. Розрахунок основних параметрів обладнання .

2.14 Обладнання для розділення твердих фаз методами механічного електричного та мокрого очищення.; очищення за допомогою тканинних фільтрів. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.15 Обладнання та устаткування для змішування порошкоподібних матеріалів після  вторинної переробки використаної упаковки. 

2.16 Компоновочні і конструктивні схеми обладнання для змішування рідкої та пластичної продукції. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.17 Обладнання для переробки полімерних матеріалів за допомогою вальців та каландрів. Характерні компоновочні  схеми ліній для каландрування. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.18. Обладнання для виготовлення  виробів методом пресування із вторинних матеріалів.

2.19 Компоновочні  схеми пресів для плоского та екструзійного пресування.
2.20 Екструзійні лінії для виробництва гранул. Компоновочні і    конструктивні схеми екструзійних ліній.  Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.21 Екструзійні лінії для виробництва полімерних плівок. Компоновочні і конструктивні схеми екструзійних ліній.  Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.22 Екструзійні лінії для виробництва листових виробів. Компоновочні і    конструктивні схеми екструзійних ліній.  Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.23 Екструзійні лінії для виробництва профільних та трубних виробів. Компоновочні і конструктивні схеми екструзійних ліній. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

2.24 Екструзійні лінії для виробництва кабелів та волокон. Компоновочні і конструктивні схеми екструзійних ліній.  Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.
3. Монтаж, діагностика та ремонт обладнання для переробки використаної упаковки

3.1. Основні відомості про планування і фінансування монтажних робіт.

3.2. Інженерно-економічна підготовка і організація монтажних робіт. Монтажопридатність обладнання. Монтажно-технологічна документація і технічні вимоги до неї. Виробничо-технологічна комплектація монтажних робіт обладнанням, матеріалами і монтажними заготовками та технічні вимоги до неї. Організація монтажної площадки.

3.3. Засоби для переміщення, монтажу і випробування обладнання для переробки використаної упаковки і інженерних комунікацій.

3.4. Такелажні роботи і розрахунок основних конструктивних параметрів такелажних пристроїв. Встановлення обладнання для переробки використаної упаковки і конструкцій за допомогою такелажних пристроїв, кранів та електротельферів.

3.5. Методи монтажу обладнання, конструкцій і комунікацій. Технологія монтажу обладнання. Встановлення, вивірювання і закріплення обладнання і конструкцій.

3.6. Особливості монтажу основних груп обладнання для переробки використаної упаковки.

3.7. Виготовлення і монтаж нестандартизованого обладнання, металоконструкцій і трубопроводів. Технічна документація на нестандартизоване обладнання і вимоги до неї.

3.8. Організаційно-технічна підготовка до проведення пусконалагоджувальних робіт.

3.9. Технологія діагностики обладнання для переробки використаної упаковки та пусконалагоджувальних робіт. Ревізія обладнання для переробки використаної упаковки. Особливості діагностики і налагоджування основних видів обладнання для переробки використаної упаковки.

3.10. Пуск, випробування, налагодження і комплексне опробування обладнання під навантаженням. Звітність і технічна документація на виконання діагностики і пуско-налагоджувальних робіт.

3.11. Організація ремонту. Ремонтні служби підприємств. Система планово-попереджувальних ремонтів. Планування, організація і управління ремонтними роботами. Ремонтно-технічна документація і нормоконтроль.

3.12. Оцінка технічного стану обладнання для переробки використаної упаковки. Надійність обладнання. Експлуатаційно-технічні причини виходу з 

ладу деталей і вузлів та дефектів обладнання. Технічна діагностика обладнання.

3.13. Підготовка і проведення ремонту обладнання для переробки використаної упаковки. Основні ремонтні операції. Основні способи відновлення деталей.

3.14. Ремонт основних видів обладнання для переробки використаної упаковки. Випробовування обладнання і комунікацій після ремонту.

3.15. Стандартизація і контроль якості монтажних та ремонтних робіт. Загальні відомості про комплексну систему управління якістю монтажних та ремонтних робіт.

3.16. Основні вимоги охорони праці при проведенні монтажних, налагоджувальних та ремонтних робіт.

4. Основи розрахунків і конструювання 
технологічних машин

4.1. Загальні положення. Класифікація машин харчових виробництв. Основні вимоги, що пред’являються до машин харчових виробництв.

4.2. Стадії розробки конструкторської документації. Види конструкторських документів та їх комплектність. Види виробів та їх структура. Основні поняття про стандартизацію, типізацію і уніфікацію.

4.3. Методи: екстраполяція, експертних оцінок, моделювання. Системний аналіз конструктивних рішень машин.

4.4. Загальні вимоги до виконавчих механізмів.

4.5. Безрозмірні коефіцієнти шляху, часу, швидкості і пришвидшення. Аналіз законів руху робочих органів через безрозмірні коефіцієнти. Особливості визначення безрозмірних коефіцієнтів для комбінованих законів руху.

4.6. Цикли машин і механізмів. Види циклограм та методика їх побудови. Продуктивності машин та методи їх визначення.

4.7. Мета, задачі і методика суміщення. Суміщення руху робочих органів пристрою закриття клапанів картонного ящика.

4.8. Класифікація. Завдання синтезу і аналізу механізмів.

4.9. Область застосування. Методика проектування та визначення максимальних значень кінематичних і динамічних параметрів важільних механізмів (кривошипно-повзунних, кривошипно-коромислових, кривошипно-кулісних).

4.10. Класифікація. Область застосування. Методика розрахунку максимального кута тиску в плоских кулачкових механізмах та характеристики пружини при силовому замиканні ланок. Визначення максимального крутного моменту на валу кулачка.

4.11. Призначення і принципові схеми мальтійських механізмів. Розрахунок кінематичних, силових і геометричних параметрів мальтійських механізмів.

4.12. Призначення і характерні конструктивні схеми храпових механізмів. Методика розрахунку храпових механізмів.

4.13. Призначення і характерні конструктивні схеми механізмів фіксації. Методика розрахунку фіксатора багатопозиційної каруселі. 

4.14. Призначення і характерні конструктивні схеми механізмів. Методика розрахунку запобіжних елементів.

4.15. Види похибок та методи їх визначення. Аналітичний метод визначення похибки переміщення веденої ланки кривошипно-повзунного механізму.

4.16. Метод припасування, регулювання, селективного складання.

4.17. Визначення надійності машин у залежності від функції щільності розподілення ймовірності відмов. Шляхи підвищення надійності машин. Вплив надійності на продуктивність машин.

4.18. Основні поняття. Вільні коливання при наявності сил опору. Вимушені коливання. Енергетичний метод визначення частоти власних коливань. Критичні кутові швидкості валів. Розрахунок і конструювання пристроїв для поглинання вібрацій коливання.

4.19. Загальні поняття і визначення. Сучасні вимоги до дизайну машин і ергономіки.  

Питання для підготовки 
1. Компоновочні  і конструктивні схеми обладнання для змішування сипучої продукції. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання. 

2. Характерні конструктивні схеми дробильного обладнання різальної дії.

3. Екструзійні лінії для виробництва  кабелів та волокон. Компоновочні і конструктивні схеми екструзійних ліній. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

4. Характерні конструктивні схеми  дробильного обладнання роздавлювальної дії. Стандартизація і контроль якості монтажних та ремонтних робіт.

5. Екструзійні лінії для виробництва профільних та  трубних виробів. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

6. Екструзійні лінії для виробництва полімерних плівок. Компоновочні і конструктивні схеми екструзійних ліній. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

7. Екструзійні лінії для виробництва гранул. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

8. Компоновочні схеми пресів для плоского та екструзійного пресування.

9. Обладнання для виготовлення методом пресування виробів із вторинних матеріалів.

10. Обладнання для переробки полімерних матеріалів за допомогою вальців та каландрів. Характерні компоновочні схеми ліній для  каландрування. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

11. Компоновочні і конструктивні схеми обладнання для змішування рідкої та  пластичної продукції. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

12. Обладнання та устаткування для змішування матеріалів після вторинної переробки використаної упаковки.

13. Обладнання для розділення твердих фаз методом механічного,  електричного та мокрого очищення, очищення за допомогою тканинних  фільтрів.

14. Обладнання для подрібнення плівкових та жорстких полімерів. Розрахунок основних параметрів обладнання.

15. Обладнання для подрібнення використаної упаковки з деревини.

16. Обладнання для подрібнення паперу та картону.

17. Характерні конструктивні схеми дробильного обладнання ударної дії. Розрахунок основних параметрів процесу подрібнення.

18. Призначення і основні конструктивні відмінності дробильно−розламного обладнання.

19. Характерні конструктивні схеми та принцип роботи обладнання  для  формування сировинної суміші. Розрахунок основних технологічних параметрів обладнання.

20. Характерні конструктивні схеми обладнання з гідравлічним способом сортування упаковки.

21. Загальні відомості та характерні конструктивні схеми обладнання для магнітного сортування.

22. Основні конструктивні відмінності обладнання для сортування використаної упаковки. Характерні конструктивні схеми  обладнання з механічним та пневматичним способами сортуванням.

23. Класифікація обладнання для переробки використаної упаковки.  
24. Основні технічні засоби для переміщення, монтажу і випробування обладнання для переробки використаної упаковки.

25. Ремонтні служби підприємств. Система планово-попереджувальних ремонтів.

26. Ремонтно-технічна документація і нормоконтроль.

27. Основні ремонтні операції. Способи відновлення деталей.

28. Оцінка технічного стану обладнання. Надійність обладнання. Експлуатаційно-технічні причини виходу з ладу деталей і вузлів та дефектів обладнання. Технічна діагностика обладнання.

29. Планування і фінансування монтажних робіт.

30. Монтажопридатність обладнання.

31. Планування, організація і управління ремонтними роботами.

32. Пуск, випробування, налагодження і комплексне опробування обладнання під навантаженням.

33. Такелажні роботи і розрахунок основних конструктивних параметрів такелажних пристроїв.

34. Монтажно-технологічна документація і технічні вимоги до неї.

35. Підготовка до проведення ремонту. Основні ремонтні операції.

36. Стандартизація і контроль якості монтажних та ремонтних робіт.

37. Організаційно-технічна підготовка до проведення пусконалагоджувальних робіт.
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